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PEW 8.286 crimping pliers

PEW 8.186 Crimping tool/pliers for pressing insulated conductor end sleeves with a hexagonal crimping, made in Germany, quick
and reliable

Vantagens

Ergonomic handles and very low hand force required

Ajuste automatico para tamanho requisitado

DIN qualidade de cravamento compativel devido ao bloqueio integral (mecanismo de auto-liberagéo)
A ligacéo uniforme da matriz de crimpagem garante perfis de crimpagem exatos

Ambitos de aplicacao

Para apertar as luvas da extremidade do condutor com e sem isolamento

Pode ser usado até um comprimento da manga de 20 mm (para as mangas com mais de 12 mm, pelo menos, duas crimpagens
s80 necessarias)

Caracteristicas do produto
Ferramenta em ago cromado

Observacao
Ponteiras até 12 mm s6 precisa de ser crimpado uma vez, mais ponteiras (até um comprimentos de 20 mm) deve ser crimpada
pelo menos duas vezes

Dados técnicos

Classificagdo ETIM 5: ETIM 5.0 Class-ID: EC000168
ETIM 5.0 Class-Description: Ferramentas de crimpagem para
terminais

Classificagéo ETIM 6: ID da classe ETIM 6.0: EC000168

Descrigéo da classe ETIM 6.0: Ferramenta de prensagem de
taldo de cabo/conectores, luvas da extremidade do condutor,
conector blindado

Observacao
As imagens e graficos demonstradas nédo sao reproducéo fiel do produto, sdo meramente ilustrativos
Os pregos sdo precgos liquidos sem IVA e sobretaxas. Venda apenas para clientes empresariais.
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DLAPP INFORMACOES SOBRE O PRODUTO

PEW 8.286 crimping pliers

Peca/emb.

Comprimento (mm)

180

Peso kg
0,38

Perfil de crimpagem

Sextavado

Para mm?
0.08-16.0
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